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	FAILURE MODE EFFECTS ANALYSIS (FMEA)

( DESIGN     ( PROCESSS     ( RESOURCES
	CODE: 

	
	
	Edition: 

	
	
	Date: 

	Customer:
	
	Product Denomination:
	
	Prepared:
	

	Plant:
	
	Referencia/s:
	 
	Checked:
	

	Suppliers included:
	
	Customer modification Level:
	
	Aproval:
	

	Process description
	Failure/s

Potential/s
Mode/s
	Failure/s

Potential/s
Effect/s
	Gravity
	Type
	Failure/s

Potential/s
Cause/s
	Ocurrence
	Actual

Verification(s) and/or Control(s) 
	Detection 
	NPR=G x O x D
	Recommended

Action(s) 
	Area(s) / personal responsible(s) and realization Date
	Action/s Consecuences

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Finished

Action/s 
	Gravity
	Ocurrence
	Detection
	NPR

	Terminals and Base plate
Insertion
	Incorrect Terminal insertion
	Relay Final conection dificulties
	1
	CI
	Device or
Operator failure
	1
	* Visual check
* 100% Final Control   
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	Unriveted Terminal
	Intermitent failure
	2
	CS
	Device failure
	1
	* Visual check
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	Broken or damaged Base plate
	Watertightness
Failure

	1
	CI
	Device failure
	1
	* Visual check
	5
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	Non positioned Terminal
	100% Function Failure
	3
	(
	Operator error
	1
	* Visual check
* Aut. Final Control 100%
	5
	3
	
	
	
	
	
	
	

	
	Incorrect raw material
	Style failure
	1
	CI
	Operator error
	1
	* Visual check
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	Error Materiales PLACA BASE
	Style failure
	1
	CI
	Operator error
	1
	* Visual check
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	Soldadura con base estaño componente DIODO SMD a 

Gr. Placa Base  entre Terminales T87 y T87A
	Wrong SMD Diode positionned
	Unprotected Relay
	3
	(
	Operator error
	1
	* Manual Final Control 100%
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	Non positioned SMD Diode
	Unprotected Relay
	3
	(
	Operator error
	1
	* Manual Final Control 100%
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	
	Tin scatterings
	Intermitent failure
	2
	CS
	Operator error
	1
	* Visual check
	10
	20
	
	
	
	
	
	
	

	
	Incorrect welding
	Unprotected Relay
	2
	CS
	Operador,

Soldering Device or tin
	1
	* Visual check
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	Incorrect Raw material 


	Unprotected Relay
	2
	CS
	Operator error
	1
	* Visual check
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	100%
Welded 

SMD Diode

Presence and correct polarization Comprobation 


	Non positioned Diode SMD


	Unprotected relay
	3
	(
	Operator error
	1
	* 100% Manual Control 
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	
	Incorrect 

SMD Diode colocation
	Unprotected relay
	3
	(
	Operator error
	1
	* 100% Manual Control
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	Coil, Magnet core and yoke assembly and riveting
	Broken Cu wire coil
	Relay Doesn´t work
	3
	(
	Device failure
	2
	* 100% Manual Control
	5
	30
	
	
	
	
	
	
	

	
	Riveted Magnet  Core Remachado núcleo fuera especificación


	No cumple Pliego eléctrico
	2
	CS
	Fallo estación 

Fallo ajuste
	1
	* Medición con comparador

* Control Final Autom. 100%
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	Sin Núcleo
	No funciona
	3
	(
	Fallo operario
	1
	* Insp. Visual

* Control Final Autom. 100%
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	
	Error Materiales 

BOBINAS
	No cumple Pliego eléctrico
	3
	(
	Fallo operario
	1
	* Insp. Visual

* Control Final Autom. 100%
	10
	30
	
	
	
	
	
	
	

	Inserción Gr. Bobina en Gr. Placa Base y apertura ventanas terminales T85-86


	Hilo bobina roto


	No funciona
	3
	(
	Fallo estación 

Fallo ajuste
	1
	* Control Final Autom. 100%
	10
	30
	
	
	
	
	
	
	

	
	Terminales sin abrir ventanas


	Fallos intermitentes
	2
	CS
	Fallo estación 

Fallo ajuste
	1
	* Insp. Visual
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	Error Materiales 

BOBINAS
	No cumple Pliego eléctrico
	3
	(
	Fallo operario
	1
	* Insp. Visual

* Control Final Autom. 100%
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	Soldar Terminal T30 en culata


	Sin soldar
	Fallos intermitentes

No Funciona
	3
	(
	Fallo ajuste

Fallo operario
	1
	* Insp. Visual

* Control Final Autom. 100%
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	
	Soldadura defectuosa


	Fallos intermitentes
	2
	CI
	Fallo ajuste
	2
	* Insp. Visual

* ENS. DESTR.
	5
	20
	
	
	
	
	
	
	

	
	Proyecciones soldadura
	Fallos intermitentes
	3
	(
	Fallo ajuste
	1
	* Insp. Visual
	10
	30
	
	
	
	
	
	
	

	Montaje áncora y muelle contacto, remachado  y soldadura de trencilla Cu 0,75
	Remachado defectuoso
	No cumple Pliego eléctrico
	2
	CS
	Fallo estación 

Fallo ajuste
	2
	* Insp. Visual

* Calibre P.Rey

* Control Final Autom. 100%
	10
	40
	
	
	
	
	
	
	

	
	Defecto de soldadura de trencilla
	Fallo estético
	1
	CI
	Fallo estación 

Fallo ajuste
	1
	* Control Final Autom. 100%
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	Error Materiales 

MUELLE CONT.
	Fallo estético
	1
	CI 
	Fallo operario
	1
	* Insp. Visual

* Control Final Autom. 100%
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	Soldar Gr. Ancora en Gr. Relé y colocación muelle de Tracción
	Soldadura defectuosa
	Fallos intermitentes
	1
	CI
	Fallo ajuste
	1
	* Insp. Visual

* ENS. DESTR.

* Control Final Autom. 100%
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	Error Materiales 

GR. ANCORA
	Fallo estético
	1
	CI 
	Fallo operario
	2
	* Insp. Visual


	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	Error Materiales 

MUELLE TRACCION
	No cumple Pliego eléctrico
	2
	CS 
	Fallo operario
	2
	* Control Final Autom. 100%
	5
	20
	
	
	
	
	
	
	

	Ajuste eléctrico de funciones, paso de galga 0,21mm. entre muelle contacto y Núcleo, soplado de carcasa y Gr. Relé y Colocación de carcasa 
	Fallo de Tensiones nominales
	No cumple Pliego eléctrico
	3
	( 
	Fallo ajuste
	1
	* Control Final Autom. 100%
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	
	No cumple especificación Fuerza entre contactos
	No cumple Pliego cond. Fuerza entre contactos
	3
	( 
	Fallo ajuste
	1
	* Dinamómetro

* Galga 0,21
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	
	Error Materiales 

CARCASAS
	Fallo estético
	1
	CI 
	Fallo operario
	2
	* Insp. Visual

* Control Final Autom. 100%
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	
	Presencia virutas o cuerpos extraños
	Fallos intermitentes

No Funciona
	3
	(
	Fallo operario en soplado
	2
	* Insp. Visual

* Control Final Autom. 100%
	5
	30
	
	
	
	
	
	
	

	Comprobación de 100% funciones eléctricas, prueba aislamiento 500 v., prueba de caída de tensión y sellado de control 3 dígitos


	Sellado ilegible
	Fallo estético
	1
	(
	Fallo estación
	1
	* Insp. Visual


	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	
	Relés ajustables


	Fallos tensiones de función
	3
	(
	Fallo ajuste
	2
	* Control Final Autom. 100%

MA-1801
	5
	30
	
	
	
	
	
	
	

	
	Relés analizables
	Fallos caída de tensión
	3
	(
	Fallo montaje Falta limpieza 
	1
	* Control Final Autom. 100%

MA-1801
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Fallos prueba aislamiento 500 v.
	3
	(
	Fallo montaje

Fallo Bobina 
	1
	* Control Final Autom. 100%

MA-1801
	5
	15
	
	
	
	
	
	
	








Tipo: ( Crítica  CS  Significativa  CI  Importante




N.P.R. = G x O x D

Mod. 024/1

Tipo: (: Crítica;  CS: Significativa; CI: Importante
G: Leve(1)Grave(2)Muy Grave(3)  O: Escasa(1)Moderada(2)Frecuente(3) D: Fácil (5)Normal(10)Difícil(15)
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